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Vorrichtungen fir die Herstellung von labortechnischen Baugruppen

Kurze Beschreibung:

Baujahr 2006

In einer detaillierten Analyse wurden alle Montageprozesse aufgenommen. Danach wurden Vorschlage zur

Optimierung der Montage erarbeitet.
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Die Umsetzung umfasste:
* Montagetische
* Gestelle fur die Zwischenlagerung von Vormontagen
* Lagerbehalter fir verschiedene Vormontagen
* Kilebelehren
*  Montagehilfsmittel
* Presswerkzeuge
Video der Baugruppen im Einsatz:
Zur Startseite Zurlck zu den Referenzen Kontakt


http://buehler-mechatronik.ch/
http://buehler-mechatronik.ch/kontakt/
http://buehler-mechatronik.ch/referenzen/
https://youtu.be/v0GTSJqJ6Ts

BUHLER
SONDERMASCHINEN | VORRICHTUNGEN | PROZESSOPTIMIERUNG MECHATRONIK
e e = s e e e = = e e e ey

Auswahl Presswerkzeuge:

*  Wechsel der Presswerkzeuge ohne Werkzeug
»  Stifte werden mit Vakuum im Dorn gehalten
* Vorpositionierung der Teile

Zur Startseite Zurlick zu den Referenzen Kontakt


http://buehler-mechatronik.ch/
http://buehler-mechatronik.ch/kontakt/
http://buehler-mechatronik.ch/referenzen/
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Auswahl Klebelehren:

Zur Startseite Zurtick zu den Referenzen Kontakt


http://buehler-mechatronik.ch/
http://buehler-mechatronik.ch/kontakt/
http://buehler-mechatronik.ch/referenzen/

