BUHLER
SONDERMASCHINEN | VORRICHTUNGEN | PROZESSOPTIMIERUNG MECHATRONIK
e R oy R AN ok R B BN R R e R R Y|

Gerat fiir das Priifen von Spritzgusswerkzeugen
Baujahr 2012
Kurze Beschreibung:

Mit diesem Gerat werden die Kihlkanale von Spritzgusswerkzeugen auf Dichtheit und Durchflussleistung
gepruft. Ausfélle im Betrieb werden reduziert. Der Kuhlzyklus kann optimiert werden, da die verschiedenen
Kihlkanale optimal vernetzt sind.
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Funktionen:

* Bedienung per Panel-PC mit Touch-Screen
*  Automatische und manuelle Prifungen

* Dichtheitsprifung mittels Druckabfall

*  Durchflusserfassung mit Ultraschallsensor
* Elektronische Druckregelung

*  Wasserfilter
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Software:

* Manueller und automatische Betrieb
*  Prifablauf frei konfigurierbar
» Prufprotokollerstellung als PDF. Ablegen auf dem Server per Wifi.
*  Messdiagramm zur Visualisierung
» Datenbank mit Werkzeugen, Kanalen, und Parametern. Frei erweiterbar vom Kunden.
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Kontrallschritte ausfuhren: Werkzeug: WERKZEUG_BEZEICHNUNG
[¥] Dichtheitskontrolle Luftdruck: 0.00 o Kanal: KANAL_NUMMER
Druckabfall- DGD bar
fedduon ackunden Dichtheitskontrolle - Einstellungen
Luftdruck: 720 bar
Durchflusskontrolle Wasserdruck: 0.00 bar Einschngzen: 3.00 =] Sek.
Durchfluss: 0.00 limin Max erlaubter Druckabfall- 0.50 | bar
Testdauer: 53 Sekunden Testdauer: 120.00 | Sek.
Durchflusskontrolle - Einstellungen
- Wasserdruck: 130 bar
Ausblasen Luftdruck: 0.00 Yk
2 Einschwingzeit: 300 Sek.
Testdauer: 120 Sekunden . e
Min. Durchfluss: 5.60 I/min
Max. Durchfluss: 6.10 lmin
Protokoll erstellen Protokoliname: Testdauer: 120.00 | sek.
l Formenkontrolle WERKZEUGBEZ_KANALNR_JJJJMMTT pdf
| Ausblasen - Einstellungen
Luftdruck: 720 bar
I Dauer: 10.00 _: Sek. I
KONTROLLE STARTENI[STOPPEN] |
l Einstellungen laden l l Einstellungen speichern l
L =
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Einige technische Details:

* Kompaktes Model auf Rollen

*  Winkel des Panel-PC's verstellbar

e Wassertank 30I

¢ Pumpe bis 6 bar

*  Pneumatisch angetriebene Kugelhahne mit Riickmeldung

Partner:

Dieses Projekt wurde erstellt in Zusammenarbeit mit:

1h

industrie informatik haller

Web: www.ehii.ch
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